WIDERSTANDSSCHWEISSTECHNOLOGIEN TAS 30-16

Unsere SchweiRkopfe wurden zur Integration in alle Maschinentypen entwickelt:
Schlitten, Pressen, SchweilRbdnke usw.
VORTEILE :

> Draht- oder Profilschweiflungen
> keine Tiefen- oder Randbegrenzung

> Gleichstromgenerator
zwei Sicherheitskontrollen: Ende des Vorschubs und Vorhandensein eines Werkstticks

Profilsatze zur GroRen- oder Artanderung des zu verschweiflenden Materials und dessen Form
Druckaufbau mit Langhubfeder
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