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Unsere digitalen Gewindeschneidképfe TAT 120-10 ermdglichen Gewindebohrungen von M3 bis M10 und sind
dank der vom Vorschub unabhangigen Drehbewegung voll programmierbar. Dieses Modul kann auch Schrauben
in Baugruppen eindrehen.

KAPAZITAT

Taktzeiten 5 bis 150 U/Min

Hub 0 bis 130 mm
SKF-Mikroduse +

Schmierung Olabsaugung

Gewindebohrsteuer-

system Hebelmechanik

Hohere Werte auf Anfrage
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